Netradi¢na vyroba kompostu - kompost ako biopalivo?
Popis procesu

Zmes biologicky rozloziteI'nych odpadov sa naskladni do pracovnej Casti aerobneho fermentora
EWA. Optiméalna vlhkost’ zakladky sa doporucuje v rozpiti 50 - 60%. Konstruk¢né rieSenie
fermentora umoziuje optimalne prevzdusnenie a mieSanie biomasy, ¢im sa podpori intenzivny
termofilny proces kompostovania. ZvySenim teploty nad 60°C v dosledku samozahrievania
dochadza k termofilnej stabilite a hygienizacii zakladky. Pokial’ sa v zakladke spracovavaju aj tzv.
vedlajsie zivociSne produkty, potom spracovanie prebieha pri teplotach nad 70°C. Pésobenim
vysokej teploty sa inaktivuji neziadiice mikroorganizmy (virusy, baktérie, plesne, kvasinky) a
semend burin stratia svoju kli¢ivost’. Pokracovanim fermentacie pri teplote okolo 50°C a
intenzivnym prevzdusiiovanim sa zakladka dosusi na pozadovant vlhkost’. Pri fermentate uréenom
k vyrobe kompostu je vlhkost’ pri vyskladneni 40% a pri fermentate urcenému k energetickému
vyuzitiu (spalovaniu) byva vlhkost’ do 30%.

Prevadzka fermentora a riadenie aerébneho procesu

Biomasa pred vstupom do fermentora musi byt upravena rezanim a premieSanim. Maximalna dlzka
vlaknitych substratov sa doporucuje do 50 mm. Tejto poziadavke najlepSie zodpoveda
kompostovaci voz, ktory umoziuje vézenie, rezanie a mieSanie biomasy.

Modzeme vytvarat’ rdzne receptiry podla vstupnej suroviny, ktorou sti: kaly z COV, zvysky z
vyroby celuldzy, Cerstva trava, listie, slama, piliny, kora a pod. Slama, pilina a kéra optimalizuju

vlhkost’ zakladky na 50-60% vlhkost'.

Jeden pracovny cyklus pozostava z troch az Styroch faz:

Faza Riadenie procesu Doba procesu
1. faza naskladnenie pracovnik obsluhy 2 hod

2. faza fermentdcia  bezobsluzna prevadzka riadend PCI 46 - 98 hod

3. faza dosuSovanie bezobsluzné prevadzka riadena PCI 48 hod

4. faza vyskladnenie pracovnik obsluhy 2 hod

NajdolezitejSou fazou je proces fermentécie, ktory ovplyviiuje obsah kyslika v zakladke. Ak je
obsah kyslika optimélny, dochadza k samozahrievaniu zakladky. Nestabilné (zapachajuce)
organické latky sa oxidujl a prechadzajl na stabilné formy, ktoré nie su zdrojom zapachu. Procesy
prebiehaju v aerobnom prostredi. Riadenie aerobnej fermentacie prebieha pomocou priemyselného
pocitaca, ktory je siCastou zariadenia. Pocita¢ vyhodnocuje obsah kyslika v pracovnom priestore
fermentora a teplotu vo vnutri zakladky. Na zdklade zvoleného programu pocita¢ spusta vo
fermentore prevzdusiovanie a mieSanie fermentatu.

Pri faze biologického dosuSovania, ktord prebieha pri teplotach 40 - 50 oC, sa zvysuje pocet a
intenzita prevzdusiovacich cyklov. Ciel'om intenzivneho prevzdusiovania je odvedenie vodne;j
pary, ktora vznikd v zakladke posobenim samozahrievania. Tato f4za ma vyznam hlavne pri vyrobe
kompostu k energetickému vyuzitiu.



Vystupny produkt sa pouZije ako:

« Dbiopalivo (kompost k energetickému vyuzitiu)
Vyroba biopaliva méZe riesit’ problém s odbytom klasického kompostu.

o kompost k agrotechnickému pouZitiu ako zdroj humusovych a vyzivnych latok.

e surovina pre rekultivacie
Vplyv fermentora na Zivotné prostredie
Fermentor EWA urychl'uje proces kompostovania. Zpracovanie biomasy vo fermentore prebicha s
minimdlnymi ndrokmi na spotrebu energie. Pri prevadzke sa nepouzivaju ani nevznikaju latky
ohrozujtce zivotné prostredie, do ovzdusia sa uvolnuje len vodna para a oxid uhli¢ity. Pri

spracovani zapachotvornych odpadov sa moze pouzit’ biologicky filter.

Roc¢na kapacita spracovania:

Doba spracovania vody Vstup Vyrobok Obsah
Cyklus 48 hodin 2 000t (kaly a biomasa) 1 650t fermentat (40% W)
Cyklus 96 hodin 1 000t (kaly a biomasa) 825t fermentat (30% W)
Energeticka naro¢nost’

1t vstupnych surovin / cyklus 48 hod. 2,8 kWh
1t vstupnych surovin / cyklus 96 hod. 3,8 kWh
1t fermentat na vystupe / vlhkost’ 40% cyklus 48 hodin 3,5 kWh
1t fermentat na vystupe / vlhkost’ 30% cyklus 96 hodin 4,8 kWh
Rozmery, hmotnost’, objem

vyska x $irka x dizka (2896 x 2438 x 12 192mm)
hmotnost’ (prazdny) 8 500kg

zakladka 12 000kg

naskladneny kontajner 20 500kg

pracovny objem 35m?

Poziadavky pre inStalaciu
o elektricka pripojka 3 x PEN 400V/32A
« spevnena plocha pre postavenie fermentoru EWA

Rozsah dodavky

Dodavka fermentoru EWA zahriiuje vnutorné funkéné celky a dopravnik pre naskladiovanie a
vyskladiiovanie. Dodavka pre skupinové nasadenie sa upravuje podl'a miestnych podmienok:

« Standartné prevedenie - vnutorné funkéné celky, systém merania a regulacie

o Individuélne prevedenie - nasypka a dopravnik
Dodavka na prianie

« Dbiofilter integrovany na streche fermentoru

« rekuperator k vyuzitiu odpadného tepla z fermentorov (u skupinového nasadenia)



